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gabbiani p/s

Zaprojektowane aby osigga¢ maksymalne rezultaty. Wysoka elastycznosc,
zaawansowane technologie, niskie naktady inwestycyjne.

gabbiani st

automatyczne pity panelowe
z zatadunkiem.

e wystawanie pity 115 mm

gabbiani pt

automatyczne pity panelowe
z zatadunkiem.

e wystawanie pity 70 mm

gabbiani s
automatyczne pity panelowe.

e wystawanie pity 95/115 mm

gabbiani p
automatyczne pity panelowe.

e wystawanie pity 50/70 mm

| gabbiani st | gabbiani pt
strona 06 strona 14
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zalety technologiczne

toptech

ODDZIELNE STOLY POWIETRZNE

Mozliwos$¢ witaczenia/wytaczenia nadmuchu powietrza
oddzielnie na kazdym stole dzieki niezaleznym silnikom.
Zapewnia optymalne przesuwanie paneli tylko tam gdzie
jest to potrzebne. Zapobiega to przypadkowym upadkom
elementow magazynowanych na stotach. Dzieki temu
rozwigzaniu oszczedzasz energie.

toptech

PLYWAJACE CHWYTAKI:

GWARANCJA DOBREGO EFEKTU KONCOWEGO.
Specjalny ksztatt chwytakéw umozliwia delikatne
uchwycenie elementu, prace z maksymalng szybkoscia
i perfekcyjng rownolegtos¢ nawet kiedy ptyta nie posiada
idealnych katdéw.

OStONA POLA PRACY:

WIECE) PRZESTRENI W WARSZTACIE.

Ksztatt ostony zapewnia operatorom mozliwos¢ korzysta-
nia z duzej przestrzeni pod tylng czescia maszyny jako
miejsca sktadowania dodatkowych paneli.




(fig. 1)

FLEXCUT/1: SZYBSZE CIECIE PANELI (OPCJA).

Dwa niezalezne popychacze pozwalajg zarzagdza¢ dwoma pasami

z roznymi liniami cie¢ (rys.1) poprzecznymi badz wzdtuznymi (rys.2)
jednoczes$nie z wiekszg produktywnoscig nawet do 30%.

(fig. 2)

“HIGH SPEED”: WIEKSZA PREDKOSC.

Wieksza produktywnos¢ dzieki:

e predkosci posuwu wozka pity do 150 m/min i 120 m/min
belki popychaczy

 zoptymalizowanej logice cykli ciecia na
wozku, regulacji cisnienia belki i grupy docisku.
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NAPED NA LISTWIE ZEBATEJ:
WYDLUZONA ZYWOTNOSC.

Listwa zebata, rozwiazanie
wykorzystywane w  maszynach
przemystowych, zapewnia ptynny
i precyzyjny posuw bez potrzeby
czestej konserwacji.



gabbiani st

technologicznie zaawansowane rozwigzania dla perfekcyjnej jakosci ciec¢

gabbiani

Dtugosc ciecia

Gtebokosc ciecia na platformie

Maksymalna wysokos¢ pakietu ptyt na platformie zatadunkowe;j
Wystawanie tarczy pity

Predkosc¢ posuwu pity (opcja)

Predkosc belki popychacza (opcja)

Moc silnika tarczy gtdwnej S6 -40% (opcja)
Moc silnika podcinacza

Predkosc obrotowa pity gtéwnej / podcinacza
Srednica pity / podcinacza

Liczba chwytakow zatadunku

EXTD

obr/min
mm
szt.

st 115

3200 - 3800 - 4500
1850-2200
600

115

0-135 (0-150)
0-70(0-90)
9(11-15-18)
18

3900/6300
400/160

3/3
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najlepsze rozwigzania dla wymagajacych ciec, elastyczne i w petni konfigurowane

gabbiani

Dtugosc ciecia

Gtebokosc ciecia na platformie
Wystawanie tarczy pity

Predkosc¢ posuwu pity (opcja)
Predkosc belki popychacza (opcja)
Moc silnika tarczy gtownej S6 -40% (opcja)
Moc silnika podcinacza

Predkos¢ obrotowa: pity / podcinacza
Srednica: pity / podcinacza

Liczba chwytakow

obr/min
mm
szt.

o7

s 95 s 115

3200 - 3800 - 4500

2100 - 3200 - 3800 - 4300
95

6-60 (0-135/0-150)
0-60 (0-70 /0-120)
7(9-11-15)

1,8

3900/6300

380/160

5

3200 - 3800 - 4500
2100 - 3200 - 3800 - 4300
115

6-60 (0-135/0-150)
0-60(0-70/0-120)

9 (11-15-18)

1,8

3900/6300

400/160

6
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budowa maszyny

NOWOCZESNA TECHNOLOGIA.

Najwyzsza jakos¢ konstrukcji, z mozliwoscia
posuwu na prowadnicach pryzmatycznych,
podwyzsza wytrzymatos¢ przebiegow wadzka
pity (opcja).

SOLIDNY KORPUS: NAJLEPSZE EFEKTY.
Solidna i kompaktowa budowa podstawy
maszyny zapewnia precyzyjne pro-
wadzenie wozka pity oraz wieloletnig
niezawodna prace.

PROWADNICE PRYZMATYCZNE

NA WOZKU POPYCHACZA:

CISZA | WYDAJNOSC.

Prowadnice pryzmatyczne na pro-

wadzeniu wozka popychacza
zmniejszajg tarcie i zuzycie materiatu,
gwarantujac najlepsza  jakosc
i szybkosc ciecia.




STOLY POWIETRZNE W MASZYNIE.
Ptynny posuw ptyty i materiatu jest osiagany poprzez zainstalowanie poduszki powietrznej
w strefie ciecia. Ogranicza to ryzyko zarysowania formatek.

WYSOKO WYDAJNY STOL

POWIETRZNY: OPTYMALNY POSUW
ELEMENTOW W KAZDYCH WARUNKACH.
Zwiekszona ilos¢ kanatéw powietrznych oraz
wieksza moc wentylatoréw zapewnia state
i efektywne utatwienie transportu pakietu
elementdéw kazdego typu i wagi (opcja).

AUTOMATYCZNY BOCZNY DOPYCHACZ: NAJWYZSZA PRECYZJA CIEC POPRZECZNYCH.
Posuw dopychacza na prowadnicach pryzmatycznych zawsze zapewnia precyzje cie¢ poprzecznych
i redukuje czas ciecia pakietow.




gabbiani s

struktura i budowa

toptech

PLATFORMA ZAtADUNKOWA: SOLIDNA KONSTRUKCIJA.

System podnoszenia na 4 srubach z gwintem trapezowym pozwala zwiekszyc¢ tadownos¢ platformy. Zawsze zapewnia
prostopadte podnoszenie pakietu ptyty bez strat czasu zapewniajagc maksymalng produktywnosc.

gabbiani s

600 mm (800 mm opcja.)
max. wysokos¢ pakietu

PLATFORMA Z PODAJNIKIEM ROLKOWYM:
0SZCZEDNOSC MIEJSCA.

Wszechstronno$¢ i elastycznos¢ budowy
zgodnie z zapotrzebowaniem klienta. Platforma
z motorycznym posuwem i dwustronnym
tadowaniem pozwala na ruch pakietu elementow
z matg iloscig miejsca z tytu maszyny.

gabbiani s

LISTWA MAGNETYCZNA:

PRECYZJA CIECIA.

Precyzyjny posuw popychaczy przy
duzej predkosci dzieki elektronicznej
kontroli pozycji (opcja).




Truc_18

REGULOWANY DOCISK DLA
INDYWIDUALNYCH POTRZEB.

Bardzo szybkie przezbrajanie
dzieki wstepnym ustawieniom.
Automatyczne i niezalezne
ustawianie cisnienia belki,
chwytakéw i rolki dociskowej
pozwala dostosowa¢ maszyne
do  obrobki  rozmaitych
materiatow - zaréwno
delikatnych, gietkich i tych
bardzo twardych (opcja).
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dodatkowe opcje

standard

OPTYMALIZACJA WYSTAWANIA TARCZY PILY.

SZYBKIE BLOKOWANIE/

ODBLOKOWYWANIE TARCZY:

OBSLUGA MASZYNY W KROTKIM CZASIE.
System zapewnia bezpieczng i szybka wymiane
tarcz pit dzieki pneumatyce. Skraca czas obstugi
do minimum. Uzycie przetacznika czyni operacje
jeszcze prostsza i szybsza (opcja).

Automatyczne dobieranie wystawania tarczy pity do wysokosci obrabianego elementu, tgcznie z optymalizacja
belki gwarantuje zawsze najwyzszg jakos¢ ciecia i redukuje czas pracy. (opcja)

¥
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AUTOMATYCZNA REGULACJA PODCINACZA.
Ustawianie podcinacza z panelu za pomoca
serwomotoréw znacznie redukuje czas obstugi
i pozwala na bezbtedne ciecia (opcja).

POSTFORMING | ROWKOWANIE:
PRODUKTYWNOSC | UNIWERSALNOSC.

Obrébka postformingu (rys.1) i rowkowanie (rys.2)
czyni maszyne bardziej produktywna i zwieksza
zakres zastosowan (opcja).



WYKONYWANIE OTWOROW.
To rozwigzanie pozwala na wycinanie otworow wewnatrz paneli,
przydatne przy produkcji np. drzwi (opcja).

| # — x
Ampere Speed Ampere Speed

I

AUTOMATYCZNA REGULACJA PREDKOSCI POSUWU DLA WOZKA PILY: BEZPIECZENSTWO PRACY.
Automatyczny monitoring zuzycia energii silnikow w zaleznosci od grubosci, typu materiatu i rodzaju tarczy pity
pozwala o0siagnac najlepsze rezultaty bez btedéw i nadmiernych odpadéw (opcja).

AUTOMATYCZNY POMIAR

DLUGOSCI: BEZBLEDNA PRACA
Urzadzenie automatycznie wykrywa
wymiar elementu i pozycje na stole

roboczym. Unikamy czasochtonnych
operacji manualnych szczegdlnie
w obrébce bardzo dtugich elementdw,
ktore spowalniajg produkcje (opcja).
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wysoka technologia w zredukowanej cenie

gabbiani

Dtugosc ciecia

Gtebokosc ciecia na platformie

Maksymalna wysokos¢ pakietu ptyt na platformie zatadunkowe;j
Wystawanie tarczy pity

Predkosc¢ posuwu pity (opcja)

Predkosc belki popychacza (opcja)

Moc silnika tarczy gtownej S6 -40% (opcja)
Moc silnika podcinacza

Predkosc obrotowa pity gtéwnej / podcinacza
Srednica pity / podcinacza

Liczba chwytakow

obr/min
mm
szt.

3300 - 3800 - 4300
1850 - 2200
600

70

0-100
0-70

7 (9)

1,3
4600/6300
320/160

5
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prostota w uzytkowaniu i niezawodnos¢ u kazdego uzytkownika

gabbiani p55 p75

Dtugosc ciecia mm 3300 -3800-4300 3300-3800-4300
Gtebokosc ciecia na platformie mm 2100 - 3200 - 3800 - 4300 2100 - 3200 - 3800 - 4300
Wystawanie tarczy pity mm 95 115

Predkosc¢ posuwu pity (opcja) m/min 6 - 60 (0-100) 6-60 (0-100)

Predkosc¢ posuwu docisku rolkowego (opcja) m/min 0-60 (0-70) 0-60 (0-70)

Moc silnika tarczy gtownej S6 -40% (opcja) kW 7 (9) 7 (9)

Moc silnika podcinacza kW 1,3 1,3

Predkos¢ obrotowa: pity / podcinacza obr/min  4600/6300 4600/6300

Srednica: pity / podcinacza mm 300/160 320/160

Liczba chwytakow szt. 5 5
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budowa maszyny

KONSTRUKCJA BELKI | PROWADZENIE WOZKA.
Gwarancja jakosci ciecia.

Idealne rozwigzanie oferujace najwyzsza jakosc
i prostopadtosc ciecia.

AGREGAT PILY: MASYWNY | SOLIDNY.
Trwaty i wytrzymaty dzieki prowadnicom pryzmatycznym
do podnoszenia agregatu pity.

AUTOMATYCZNY BOCZNY DOPYCHACZ:
NAJWYZSZA PRECYZJA CIEC POPRZECZNYCH.

Posuw dopychacza na prowadnicach pryzmatycznych
zawsze zapewnia precyzje cie¢ poprzecznych i redukuje
(o £15

WYSOKO WYDAJNY STOL POWIETRZNY: OPTYMALNY
POSUW ELEMENTOW W KAZDYCH WARUNKACH
Zwigkszona ilos¢ kanatow powietrznych oraz wieksza moc
wentylatoréw zapewnia state i efektywne utatwienie tran-
sportu pakietu elementow kazdego typu i wagi (opcja).




budowa maszyny

PLATFORMA ZAtADUNKOWA: SOLIDNA KONSTRUKCJA.

System podnoszenia na 4 srubach z gwintem trapezowym pozwala zwiekszyc¢ tadownos¢ platformy. Zawsze zapewnia
prostopadte podnoszenie pakietu ptyty bez strat czasu zapewniajagc maksymalng produktywnosc.

gabbiani pt

600 mm (800 mm opcja.)
max. wysoko$¢ pakietu

LISTWA MAGNETYCZNA:

PRECYZJA CIECIA

Precyzyjny posuw popychaczy przy duzej
predkosci dzieki elektronicznej kontroli pozycji
(opcja).

PLATFORMA Z PODAJNIKIEM ROLKOWYM:
OSZCZEDNOSC MIEJSCA

Wszechstronno$¢ i elastycznos¢ budowy
zgodnie z zapotrzebowaniem klienta. Platforma
z motorycznym posuwem i dwustronnym
tadowaniem pozwala na ruch pakietu ele-
mentow z mata iloscia miejsca z tytu maszyny
(opcja).

prima p
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akcesoria

SZYBKIE BLOKOWANIE/ ODBLOKOWYWANIE
TARCZY:
OBSLUGA MASZYNY W KROTKIM CZASIE.

System zapewnia bezpieczng i szybka wymiane
tarcz pit dzieki pneumatyce. Skraca czas obstugi
do minimum.

PRZYSTOSOWANA BELKA DOCISKOWA
DLA LEPSZEJ JAKOSCI CIECIA.
Specjalne wyciecia w belce eliminuja
mozliwos¢ kolizji z chwytakami
i redukuja ilos¢ odpaddw.

\ |

ROWKOWANIE: PBQDUKTYWNOSC “HIGH SPEED”: WYSOKA PREDKOSC.
| UNIWERSALNOSC Wzrost produktywnosci dzieki:
Rowkowanie czyni maszyne bardziej produktywnga  predkosci posuwu wozka pity 100 m/min oraz

i zwieksza zakres zastosowan (opcja). predkos¢ belki popychacza 70 m/min (opcja).



akcesoria

Automatyczne
centralne
smarowanie.

Telesolve

Teleserwis pozwala

na potaczenie sie serwisu
SCM z maszyna przez
internet.

Szafa elektryczna

Pedat start/stop

Proste i efektywne
zarzadzanie cyklami
produkcji przy zatadunku
duzych formatow na stot
roboczy.

DRUKARKA ETYKIET

Zintegrowana z systemem zarzadzania maszyna
pozwala na drukowanie etykiet zawierajacych
informacje o elemencie. Umozliwia to szybsza
obrobke elementu w lini zintegrowanych maszyn
(pita, okleiniarka, wiertarka, CNC itp.)

Dodatkowe chwytaki
Zapewniaja pewne
trzymanie pakietéw
nawet przy obrdbce
z petna predkoscia.

SAVENERGY

Mniejsze zuzycie = mniejsze koszty =

z klimatyzacja pozwala wieksza konkurencyjnosé
utrzymywac temperature Savé€nergy pozwala na zuzycie energii tylko
ok. 18°C. wtedy gdy jest to absolutnie niezbedne.

Maszyna wchodzi w stan uspienia
w trakcie przestoju pozwalajac oszczedzi¢
do 20% energii w skali roku.
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tatwe i szybkie programowanie

MAESTRO

CUT

The best sizing formula

¢*scm

wosdenred Secknslogy

Maestro Cut: tworzy rozkréj z wyobraznia

e znacznie lepsze osiggi w poréwnaniu do starszej wersji

e intuicyjny, niezawodny i konfigurowalny interfejs operatora

e magazyn materiatdw: utworzenie magazynu paneli w zintegrowanym
dwukierunkowym oprogramowaniu Maestro Watch

e off-cuts: automatyczne magazynowanie odpadéw ktére moga byc
wykorzystane. Ich dostepnosc i wymiary wyswietlaja sie razem
ze stanem magazynu.

e zarzadzanie ptyta podczas obrdbki: program podpowiada jak odktadac
elementy po cieciu i w jakiej kolejnosci podawac¢ do maszyny

Nowy design panelu sterowania:
» dotykowy ekran 16/9 21"

Telesolve
Zdalny system serwisowy umozliwiajacy potaczenie
Z maszyna przy uzyciu internetu.



MODULY UZUPELNIAJACE OPROGRAMOWANIE MAESTRO

MAESTRO CUT 3D EDITOR:
e oprogramowanie
do etykietowania
° symulator 3D MAESTRO CUT 3D EDITOR
e wizualizacja pracy
podczas obrébki
e zarzadzanie elementami
zgodnie z ustojeniem
e diagnostyka
e mozliwosc¢ tworzenia Macro

MAESTRO CUT UTILITY: MAESTRO CUT UTILITY

e edytor rozkroju uwzgledniajacy naprezenia
w elementach. Propram potrafi zaplanowa¢é
wykonanie nacie¢ rozprezajacych, dajac
gwarancje wymiarowa dla pozostatych
elementdw.

e dynamiczny edytor wykresow ciecia

e automatyczna optymalizacja ciecia

e  zarzadzanie magazynem odpadow:
identyfikacja i automatyczne umieszczanie
niewykorzystanych elementow w magazynie

MAESTRO CUT MANAGER: MAESTRO CUT MANAGER

e symulator obliczen czasu obroébki, symulacja
schematow rozkroju w 2D oraz 3D dla catego
procesu

e harmonogramowanie zamowien w oparciu
o priorytety i date

e zaawansowany raport
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tatwe i szybkie programowanie

MAESTRO

PATTERN

The best sizing formula

¢>scm

enodhnrking technalogy

MAESTRO PATTERN
Oprogramowanie do optymalizacji:
e proste i skuteczne tworzenie zoptymalizowanych programdw ciecia
 szybka konfiguracja uproszczonej liczby parametréw
e redukcja ciecia z powodu nadprodukcji elementu
e planowanie wycinki elementéw na ptytach odpadowych
(maks. 550 szt./linie, maks. 100 Llinii)

EASY IMPORT (opcja)
To oprogramowanie przenosi kolumny i wiersze wczesniej wybrane przez
uzytkownika zwierajace wszystkie niezbedne dane dla optymalizacji
do Maestro Pattern.
Funkcje s3 tatwe do uzyskania poprzez ikony umieszczone na pasku
narzedzi MS Excel:
» 10 komorek do opisu paneli (dtugosc, szerokosc, ilos¢, uktad rysunku ...)
» 36 komorek przeznaczonych na informacje do umieszczenia

na etykiecie (Excel)
 Import plikow XLS (Excel)

Drukarka etykiet:
znacznie utatwia identyfikacje elementow
w produkcji oraz zarzadzanie magazynem.




MAESTRO

OTTIMO CUT

The best sizing formula

MAESTRO OTTIMO CUT (opcja)
Maestro Ottimo Cut jest programem optymalizacji planow ciecia, ktorego celem jest szybkie
i funkcjonalne zarzadzanie pitami, bezposrednio z biura. Nowy algorytm Maestro Ottimo Cut
pozwala na automatyczne generowanie planow ciecia Okreslenie najlepszego rozwigzania wsrod
réznych sugerowanych wynikow, w zaleznosci od parametréow uzytkownika. Zawiera nastepujace
funkcje:

zarzadzanie zapasami materiatow,

¢*scm

\wonsnrking echnalogy

zarzadzanie elementami z uwagi na kierunek rysunku (podtuzny, poprzeczny)
optymalizacja zamdwien jednostkowych i zamdwien wielokrotnych

prewencyjne obliczanie kosztéw i czasu obrobki
etykiety z graficznym przedstawieniem elementu
symulator 3D

umieszczanie na etykiecie informacji potrzebnych do produkcji ( kod kreskowy)
potaczenie z oprogramowaniem do zarzadzania przedsiebiorstwem

EASYCUT (optional)
Oprogramowanie integrujace MS Excel,

z

Maestro Cut:

10 komérek do opisu elementu(dtugosc,
szerokos¢, Ilos¢, uktad rysunku ...)

36 komdrek przeznaczonych na informacje
do umieszczenia na etykiecie (Excel)

MAESTRO

PATTERN

The best sizing formula
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Mastro Pattern oprogramowanie
do biura (opcja).

¢*scm
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wymiary

1750/2750

gabbiani st 115

Wymiary cigcia A B C

3200 x 1850 5700 4450 6750
3200 x 2200 5700 4450 7100
3800 x 1850 6350 5050 6750
3800 x 2200 6350 5050 7100
4500 x 2200 7100 5750 7100

gabbiani pt 75

Wymiary cigcia A B C

3300 x 1850 5400 4450 6550
3300 x 2200 5400 4450 7100
3800 x 1850 5900 5000 6550
3800 x 2200 5900 5000 7100
4300 x 2200 6400 5450 7100




gabbiani ;

1750/2750

gabbiani s 95/115 gabbiani p 55/75
Wymiary cigcia A B C Wymiary cigcia A B C
3200 x 2100 5700 3700 3250 3300 x 2100 5400 3700 3200
3200 x 3200 5700 3700 4350 3300 x 3200 5400 3700 4260
3800 x 3200 6350 4300 4350 3800 x 3200 5900 4200 4260
3800 x 3800 6350 4300 4900 3800 x 3800 5900 4200 4860
4500 x 3200 7100 5000 4350 4300 x 3200 6400 4700 4260
4500 x 4300 7100 5000 5450 4300 x 4300 6400 4700 5360
Dane technjczne moga sie rézni¢ w zaleznosci \\‘S(STEM CE/?,/'o
Posiom hatasu zgodny 2 norma R B
3 (o)
ENI1SO 11202:2010 wyposazeniu. Firma zastrzega sobie prawo O == Z
ENISO 3746: 2010 %, Tt e s \ovet)
na bezpieczenstwo przewidziane w normach CE. 1SO 9001



ROZWOJ TECHNOLOGII
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrobki drewna.

Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co daje nam czotowe
miejsce wsrod lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia to dziedzictwo ktdre jest rezultatem
zbierania najlepszego know-how w systemach do obrobki drewna. SCM jest obecny na catym
Swiecie, dzieki najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjne;.

65 Iat historii

3 gtéwne zakiady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkeyjnej
17.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealeréw

500 technikow

500 zarejestrowanych patentow

W DNA SCM jest sita i solidnos¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest Swiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych do obrol

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOL EKSPERTOW 0D ZAAWANS(
MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe
dedykowane do szerokiej gamy materialow

¢*scm @&Cms

OBROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO OBROBK|
ZIAAWANSOWANYCH MATERIALOW:
ALUMINIUM, PLASTIK, SZKtO, METAL

%,

Dane techr
W tym

STEM ¢
*%“5 R
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1SO 9001




ki réznorodnych materiatow: drewno, plastik, metal, kamien.

)WANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

Komponenty i czesci do produkcji maszyn

RITECO Qes ¢:steelmec ¢>scmfonderie

WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.:(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMQroup.com

TEUMACZENIE: KRZYSZTOF KLUZA PRODUCT MANAGER SCM GROUP POLSKA




